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VOLLAUTOMATISCHER RAUHEITS-MESSPLATZ FUR ‘

VERZAHNUNGSMESSUNGEN 0+
* Hochstmal3 an Wirtschaftlichkeit und Flexibilitat
* Vollautomatisierte hochgenaue Rauheitsmessung von Zahnflanken in
Bearbeitungsrichtung
* Einfachste Programmierung durch Familienprogramm EXACTLY

Das bedeutet fiir uns EXACTLY.



MESSPLATZ MARSURF SERIE 1300 MIT GD 25 ZUR VOLLAUTOMATISCHEN
RAUHEITSMESSUNG AN ZAHNFLANKEN

Messplatzibersicht Rauheitsmessung auf schragverzahnten
Stirnradern

Messung in Bearbeitungsrichtung in Flexible Rauheitsmessung an unterschied-
kleinsten Zahnflanken (ab Modul > 1) lichsten Bauteilen (z. B. Getriebewellen)
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MESSPLATZ MARSURF SERIE 1300 MIT GD 25 ZUR VOLLAUTOMATISCHEN

RAUHEITSMESSUNG AN ZAHNFLANKEN

Dieser Messplatz ermdglicht das automatisierte Messen von Rauheit
auf Zahnflanken. Mittels des BFW-Tastsystems mit geringer Abkrop-
fung der Tastspitzen kénnen Rauheitskennwerte an Zahnrédern und
-wellen mit Modul ab > 1 vermessen werden. Es kdnnen Messungen
an AuBenverzahnungen, Gerade- und auch Schragverzahnungen
(rechts- oder linkssteigend) realisiert werden.

Wirtschaftlichkeit und Flexibilitat

Ein spezielles Rahmenprogramm ermdglicht dem Bediener schnell
ein neues Messprogramm zu erstellen. Es missen lediglich die je-
weiligen Verzahnungsdaten (z. B Zdhnezahl, Durchmesser, Modul
sowie der Winkel der Schragverzahnung) eingegeben werden und
der Messablauf wird hieraus errechnet. Die gewlnschten Messstel-
len sind separat anwahlbar. Ist der Messablauf erst einmal gestartet,
erfolgen alle Messungen nach einer optischen Kontrolle ohne jeg-
lichen Bedienereingriff und -einfluss. Hierdurch wird die Flexibilitat,
verschiedenste Werkstticke schnell zu programmieren, mit der Wirt-
schaftlichkeit einer vollautomatischen Messung kombiniert.

Ohne Bedienereingriff

Nach Start des Rahmenprogramms wird die HA-Achse um den ent-
sprechenden Winkel der Schragverzahnung angestellt, die Maschine
ermittelt automatisch den Startpunkt und startet den Messablauf.
Es erfolgt lediglich eine optische Kontrolle durch den Bediener. Ent-
sprechend der Zahnteilung des Zahnrades wird mittels der automa-
tisierten TC-Achse zum ndchsten Zahn automatisch weiter getaktet.

Technische Daten

Messsaule HZ 750 mm
Rotationsachse HA +185°
Rotationsachse HB +50°
Rotationsachse TC +720°
Linearachse TX 200 mm
Linearachse TY 200 mm
Werkstlckgewicht bis 20 kg

Werkstlickmessvolumen @ 170 mm, h = 300 mm

Hinweis

Dienstleistungen werden kundenspezifisch realisiert.

Engineered Solutions | MarSurf Engineered Serie 1300

Schematische Darstellung der Achsen

Vorschubgerat

Die MarSurf GD 25 liefert Rauheitsmessungen Uber eine Freiabtas-
tung. Damit werden alle Daten vom Werkstuck korrekt aufgenom-
men und koénnen ausgewertet werden. Durch die ,break away”

Technologie kénnen Tastarme werkzeuglos gewechselt werden.

Lieferumfang

e Untergestell mit Hartgestein und Schwingungsisolierungssystem
® 6 CNC-Positionierachsen

® Messsaule MarSurf ST 750 CNC

e MarSurf GD 25 Vorschubgerat und MarWin Software

e Messkabine flir Messraum oder Produktionsumgebung

* Messplatzspezifisches Rahmenprogramm

CNC-gesteuert
CNC-gesteuert
CNC-gesteuert
CNC-gesteuert
CNC-gesteuert
CNC-gesteuert

Diese Broschure stellt standardisierte Messplatze dar. Werkstuickespezifische Werkstlickaufnahmen, Tastarme, Messprogramme und
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